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DECLARATION OF CONFORMITY
According to
The Low Voltage Directive 2006/95/EC, entering into force 16 January 2007
The EMC Directive 2004/108/EC, entering into force 20 July 2007

Type of equipment
Welding power source

Type designation etc.
TAF 1251 from serial number 935 xxx xx (2009 w.35)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone No, telefax No:

ESAB AB
Esabviagen, SE-695 81 LAXA, Sweden
Phone: +46 584 81 000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 60974-1, Arc welding equipment — Part 1; Welding power sources
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety
requirements stated above.

Date Signature o Position
Laxa 2008-09-15 7 ;// 7 Global Director
—ZITLAF Equipment and Automation

( : ,-':‘:,
Kent Eimbrodt
Clarification
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1 SIKKERHED

Det er brugeren af ESAB-udstyr, som har det endelige ansvar for de ansvar for at de personer,
som arbejder med systemet eller i neerheden af det, overholder alle geeldende sikkerhedsfor-
skrifter. Sikkerhedsforskrifterne skal opfylde de krav, der stilles til denne type udstyr. Neden-
stdende rad ber folges i tilleeg til de normale regler, der geelder for arbejdspladsen.

Al betjening skal udfgres af uddannet personale, der er omhyggeligt instrueret i udstyrets funktion.
Ved betjeningsfejl kan der opsta farlige situationer, sa svejseren kommer til skade eller udsty-
ret bliver beskadiget.

1. Alt personale, som arbejder med udstyret, skal veere omhyggeligt instrueret i:
¢ dets betjening
e placering af ngdstop
¢ dets funktion
¢ geeldende sikkerhedsforskrifter
e svejsning og skeering
2. Svejseren skal sgrge for:
 at der ikke opholder sig uvedkommende inden for udstyrets arbejdsomrade, inden det
seettes i gang.
 atingen personer star ubeskyttet, nar lysbuen teendes

3. Arbejdsomradet skal:
e veere passende for opgaven
e veere fri for traek

4. Personligt beskyttelsesudstyr
e Brug altid de foreskrevne personlige veernemidler, som f.eks. beskyttelsesbriller, flam-
mesikkert tgj, beskyttelseshandsker.
» Veer omhyggelig med aldrig at beere Igstsiddende beklaedning, tgrkleeder, armband,
ringe el.lign., som kan hange i eller forarsage brandskader.

5. Ovrigt
* Kontroller, at returlederen er korrekt tilsluttet.
 Indgreb i elektriske komponenter ma kun foretages af autoriseret personale.
¢ Ngdvendigt udstyr til ildslukning skal veere lettilgeengeligt og tydeligt markeret.
* Smgring og vedligeholdelse af udstyret ma ikke udfgres under drift.

A\ o

Dette produkt er kun beregnet til lysbuesvejsning.
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ADVARSEL A\

Svejsning og skaering kan veere farligt for bade svejser og omgivelser. Derfor skal der udvises forsig-
tighed ved svejsning og skaering. Folg til enhver tid veerkstedets og arbejdsgiverens anvisninger,
som bla. er baseret pa felgende informationer.

ELEKTRISK ST@D - Kan vaere draebende

. Udstyret skal installeres og jordforbindes ifglge de til enhver tid geeldende forskrifter i “Steerkstremsreg-
lementet” og "Feellesregulativet”.

. Rer aldrig ved spaendingsfgrende dele eller elektroder med bare haender eller ifart vade eller fugtige
handsker eller vadt tej.

. Sarg for under arbejdet selv at veere isoleret fra jorden og/eller arbejdsemnet,
f eks ved brug af fodtej med gummisal.

. Serg for at sta stet og sikkert.

ROG OG GAS - Kan veere sundhedsfarligt

. Hold ansigtet vaek fra ragen.

. Brug ventilation og udsugning af rgg.

SVEJSE-/SKARELYS - Kan odelsegge agjnene og give forbraendinger

. Beskyt gjnene og kroppen. Brug svejsehjelm med foreskrevet filterteethed og beskyttende beklaedning.
. Skeerm af mod dem, der arbejder rundt omkring, med skaerme eller forhaeng.

BRANDFARE
. Gnister kan forarsage brand. Serg derfor for at, der ikke er anteendelige genstande i nzerheden af svej-
sepladsen.

ST@J - Kraftig stoj kan skade hgrelsen
. Beskyt grerne. Brug hareveern eller anden beskyttelse af hgrelsen.
. Advar folk i naerheden om risikoen.

VED FUNKTIONSFEJL - Kontakt en fagmand.

| Laes brugsanvisningen omhyggeligt igennem inden installation og ibrugtagning |

BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

A\ s

Udstyr af "Class A” er ikke beregnet til brug i boliger med
streamforsyning fra det almindelige lavspaendingsnet. Det kan veere
problematisk at sikre elektromagnetisk kompatibilitet for udstyr af
"Class A” i s&danne lokaler som fglge af savel ledningsbarne som
luftbarne forstyrrelser.

A\ oes

Lees brugsanvisningen omhyggeligt igennem inden
installation og ibrugtagning

Indlever elektronisk udstyr pa en genbrugsstation!

| henhold til direktiv 2002/96/EF samt national lovgivning om affaldshandtering af
elektrisk og/eller elektronisk udstyr skal udtjent udstyr indleveres pa en
genbrugsstation for elektrisk og elektronisk udstyr.

Som ansvarlig for udstyret er du efter loven forpligtet til at indhente information om
godkendte indsamlingssteder.

For yderligere oplysninger bedes du kontakte din neermeste ESAB-repreesentant.

ESAB kan tilbyde ngdvendig svejsebeskyttelse og avrigt tilbehgr.
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2 INTRODUKTION

TAF 1251 er en fjernstyred, tofaset AC svejsestrgmkilde, der er beregnet til
mekanisk pulversvejsning med hgj produktivitet.

Svejsestramkilden omdanner via en tyristorensretterkobling sekundaerspaendingens
sinusbglger til en firkantspeending med fremragende lysbuetaendingskarakteristik og

gode svejseegenskaber.

Den er bleeserkglede og beskyttes mod overbelastning af en termosikring.
Nar termosikringen afbryder, taeendes den gule lampe pa frontpanelet automatisk.
Tilbagestillingen sker automatisk, nar temperaturen er faldet til et tilladt niveau.

3 TEKNISKE DATA

TAF 1251

Nettilslutning:

Primarstrom

Tilladt belastning ved:
100 % intermittens

Indstillingsomrade:

Tomgangsspanding:

Tomgangseffekt:

Virkningsgrad:

Effektfaktor:

Vagt:

Dimensioner LxBxH :

Isolationsklasse (transformator):

Kapslingsklasse:

346/400/415/500 V, 1~50 Hz
400/440/550 V, 1~60 Hz

Imax 210 A

1250 A /44 V
400-1250 A /28-44 V/
70V

210 W

89%

0,75

608 kg

774 x 598 x 1228

H

IP 23

Kapslingsklasse

IP-koden angiver kapslingsklasse, dvs. graden af beskyttelse mod indtreengning af faste genstande
og vand. Udstyr meerket IP 23 er beregnet til indendgrs og udendars brug.

bb08da
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4 INSTALLATION

Installationen skal udfores af en faguddannet person.

Bemaerk!

Krav til elnettet

Udstyr med hgj effekt kan, som fglge af den haje stram det traekker fra nettet, pavirke
netspeendingen ugunstigt. For visse udstyrstyper kan der derfor veere tale om tilslutnings-
begraensninger eller krav om maks. tilladt netimpedans eller mindste ngdvendige udtagelige effekt
ved tilslutningspunktet til det almindelige elnet (se tekniske data). | sddanne tilfeelde pahviler det
brugeren af udstyret at kontrollere, om dette er relevant, ved at konsultere elnetoperatgren for at
finde ud af, om det pageeldende udstyr kan tilsluttes.

4.1 Placering

A ADVARSEL!

o
>10

Udstyret skal forankres, isaer hvis underlaget

er ujeevnt eller skraner. 10

7

* Placer svejsestramkilden pa et plant underlag.
e Soarg for, at kelingen ikke forhindres.

Lofte-anvisning

bb08da © ESAB AB 2011



4.2 Tilslutninger m
e Ved leverance er svejsestrgmkilden koblet for 400 lﬂl @- o & o

V. Ved anden fgdespaending, foretages

omkoblingerne pa hoved- og mangvertransforma-

toren ifglge tilkoblingsanvisningerne pa side 16. o

.

e Veelg netkabel med korrekt ledningsareal og serg @ :

for at sikre kablet med korrekt sikring ifalge i

geeldende lokale forskrifter (se tabel pa side 8).

=/=]

e Tilslut jordlederen til skruen maerket@. HEE S 0—A
« Tilslut netkablet til hovedklemraekkerne L1 og L3. ] A2
« Spaend kabelaflastningen (7). ﬂ - {
e Tilslut mangvrekablet mellem svejsestrgmkilden

og mangvreboksen til den 28-polede kontakt (2) pa 3

indersiden af svejsestregmkilden. ]
e Tilslut 1-pols maleledning (4) til maling af lysbuens G R G

speending til returkablet/svejsehovedet. | Y .4
e Tilslut egnet svejse- og returlederkabel i

kontakterne (3) meerket /UL pa4 svejsestramkildens front.
Nettilslutning
TAF 1251 50 Hz 60 Hz
Spznding (V) 346 400/ 415 500 400 / 440 550
Fasestrom lqf (A) 249 212 170 212 170
Ledningsareal (mm?2) |2x(2x70+35) |2x(2x70+35) |2x95+50 2x(2x70+35) |2x95+50
Sikring traeg (A) 250 200 200 200 200
OBS!

De ovenfor neevnte kabeltveersnit og sikringsstarrelser folger svenske forskrifter.

Tilslut stremkilden iht. geeldende lokale forskrifter.

bb08da
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5 DRIFT

Generelle sikkerhedsforskrifter for handtering af dette udstyr findes pa
side 4. Laes disse, inden du anvender udstyret.

BEMAERK! Svejsestramkilden ma aldrig bruges uden sideplader.

Bemaerk! For at kunne benytte styreenhed PEI skal stramkilden veere indstillet i

analog funktion.

5.1 Kontrollorgan

Frontpanelet indeholder:

Hovedafbryder til at sla netspaendingen og ventilatoren i
svejsestrgmkilden til og fra.

e Position "1" Slaet til
e Position "0" Slaet fra

2. @ e Kontrollampen (hvid) lyser, nar hovedafbryderen er teendt.
3. Kontrollampe for overhedning (gul)
B e Kontrollampen lyser, nartermosikringen afbryder pga. for hgj
temperatur i svejsestrgmkilden.
@ e Kontrollampen slukker, nar temperaturen i svejsestrgmkilden
er faldet til et tilladt niveau.
4. Trykknap til genindkobling af automatsikring FU2 til 42 V
@ fadespaending.

bb08da
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6 VEDLIGEHOLDELSE

A\ o

Samtlige garantiforpligtelser fra leverandarens side opharer, hvis kunden selv i
garantiperioden udfarer indgreb i produktet for at afhjeelpe eventuelle fejl.

6.1 Rengering

6.1.1 Svejsestremkilde

A ADVARSEL!

Tilstoppet eller blokeret luftudtag/indtag ferer til overophedning.

e Rengar svejsestramkilden efter behov.
Renggring foretages bedst med tor trykluft.

6.1.2 Kontaktor

A ADVARSEL!

Brug aldrig trykluft til at rense kontaktoren uden fgrst at have demonteret den
fuldsteendig.

Bemaerk:

Hold de magnetiske dele rene for at fa en sikker funktion af kontaktoren.
Hvis kontaktoren skal renses, skal den demonteres og alle detaljer renses.
Alternativt udskiftes kontaktoren.

7 RESERVEDELSBESTILLING

Reparations- og elektriske arbejder skal udfgres af ESAB-autoriseret
servicepersonale. Benyt kun originale reserve- og sliddele fra ESAB.

TAF 1251 er konstruerede og testede i henhold til international og europzisk stan-
dard EN 60974-1 og EN 60974-10. Efter udfert service eller reparation pahviler det
den udferende serviceinstans at kontrollere, at produktet ikke afviger fra den
ovennavnte standard.

Reservedele bestilles hos neermeste ESAB-repraesentant, se sidste side i denne pu-
blikation.

-10 -
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Skema

Valid for serial no. 935-xxx-xxxx
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Tilkoblingsvejledning

OMKOPPLING FCR OLIKA NATSPANNINGAR.

CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY VOLTAGES.
SCHALTUNGEN FUR VERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEN.
CONNEXIONS FOUR DIFFERANTES TENSIONS RESAU.
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TAF 1251

Bestillingsnummer

Ordering no. Denomination Notes
0460 517 880 | Welding power source TAF 1251
0459 839 063 | Spare parts list TAF 1251

The spare parts list is available on the Internet at www.esab.com
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 745 11 00
Fax: +32 274511 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/lFax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com
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